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Máquina canteadora automática
4 discos móviles
Altura máxima de corte: 80 mm
Potencia: 75 Kw

Sierra de cinta con carro portatroncos
Diámetro volante: 1,6 m.
Potencia: 90 Kw
Grupo de 2 sierras circulares horizontales

Grupo de 4 sierras circulares
Altura máxima de corte: 200 mm.
Potencia: 200 Kw
Velocidad de avance: 30 m/min.

l eucalipto blanco (Eucalyptus globulus Labill) se ha convertido en 
uno de los principales recursos forestales de las áreas de influencia Eatlántica de la Península Ibérica.  De forma paralela a la expansión 
de sus plantaciones orientadas hacia la producción de fibra,  
numerosos industriales están cada vez más interesados ante la 
posibilidad de diversificar las aplicaciones de la madera de 
eucalipto. 

Frente a este interés, la mayor limitación para procesar eucaliptos es la 
aparición de importantes fendas en las trozas y deformaciones posteriores 
en la madera aserrada, ambas ocasionadas por las tensiones de crecimiento, 
y que disminuyen considerablemente el rendimiento de los procesos 
productivos.

Por este motivo, el CIS-Madera planteó un proyecto de investigación 
cooperativa CRAFT con el objetivo global de analizar la viabilidad técnica 
de aserrar eucaliptos con edades cercanas a los 30 años de edad. El proyecto 
fue cofinanciado por la Dirección General XII de las Comisiones Europeas 
y se desarrolló entre enero de 1999 y junio del año 2001. 

En el proyecto participaron, además del CIS-Madera que ejerció el papel 
de coordinador; tres aserraderos de Galicia (Parquets Lorenzo, S.A., 
Maderas Betanzos S.L. y Hermanos Sánchez Pena, S.L), un aserradero de 
Portugal (Sardinha & Leite, S.A.), un fabricante alemán de equipos de 
aserrado de alta tecnología (Mohringer GmbH) y un centro tecnológico de 
la madera francés (CIRAD-Forêt).

Durante el desarrollo del proyecto se ha podido profundizar en el origen de 
las tensiones de crecimiento y su variación conforme a factores externos; así 
como su influencia en la aparición de fendas y deformaciones en la madera 
aserrada. 

Los resultados abren grandes esperanzas al haber demostrado que la 
silvicultura puede ejercer una clara influencia en la disminución de los 
valores de las tensiones de crecimiento. Además se han probado métodos 
simples que pueden ser aplicados al árbol antes de su corta por los 
propietarios forestales y que equilibran el valor de éstas tensiones 
disminuyendo parcialmente los defectos que aparecerán durante el 
aserrado.

Los ensayos de laboratorio han permitido caracterizar las principales 
propiedades físicas y mecánicas de la madera de eucalipto de entre 25 y 35 
años de edad y definir sus mercados potenciales en los sectores de 
carpintería y mobiliario.

El estudio de las relaciones existentes entre las tensiones y las 
deformaciones que se producen durante el aserrado, ha permitido diseñar 
un modelo de distribución de las tensiones de crecimiento en el interior del 
tronco de un árbol que explica el conjunto de las deformaciones que se 
producen durante cualquier opción de aserrado de eucaliptos.

El proyecto finaliza con una propuesta de tres líneas de aserrado de 
eucaliptos con distintas tecnologías de corte que minimizan las 
deformaciones originadas durante la liberación de las tensiones de 
crecimiento.

Tras dos años y medio de trabajo, los resultados del proyecto reafirman las 
posibilidades de diversificar las aplicaciones de alto valor de los 
eucaliptares y permiten plantear importantes expectativas de futuro en la 
política forestal de los países del Sur de Europa.

Gracias a este esfuerzo, España y Portugal forman parte del grupo de países 
pioneros en investigaciones sobre aserrado de eucaliptos, tratando de 
desarrollar fórmulas propias que optimicen el conjunto de posibles 
beneficios derivados de sus eucaliptares. 

TENSIONES DE CRECIMIENTO

CARACTERÍSTICAS DE LA MADERA

ASERRADO

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS Y MECÁNICASRELACIÓN ENTRE PESO ESPECÍFICO Y MÓDULO DE ELASTICIDADEVOLUCIÓN RADIAL DE LA DENSIDAD

PROPUESTA DE LÍNEA DE ASERRADO
CORTE CON UN GRUPO DE CABEZA FORMADO POR SIERRAS ENFRENTADAS

O CHIPPER-CANTER Y CIRCULARES
SOFTWARE DE ASERRADOCORTE AL CENTRO DE TROZA  E INCORPORACIÓN DE SIERRAS CIRCULARESCORTE AL CENTRO DE TROZA  E INCORPORACIÓN DE SIERRAS CIRCULARES

ORIGEN INFLUENCIA DE LA SELVICULTURA

Corte 2

Fibras sometidas a tensiones longitudinales elevadas

Fibras sometidas a tensiones longitudinales

Fibras sometidas a compresiones longitudinales

Fibras sometidas a compresiones longitudinales elevadas

Corte 3
Corte 4

Corte 1
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El método utilizado para la medida de las tensiones de 
crecimiento es un extensómetro que permite evaluar las 
tensiones perimetrales del árbol en su dirección axial. 

El valor de las tensiones se determina a través de una 
serie de medidas sobre el perímetro descortezado, 
recomendándose realizar 8 para obtener una información 
completa de su distribución.

Para realizar cada  medición se situa el molde en posición 
paralela a la fibra del árbol y se introducen dos clavos en la 
madera, marcando el punto medio entre ellos. A 
continuación se coloca la estructura metálica apoyándola 
sobre el clavo superior y se apoya el palpador del 
comparador digital en el clavo inferior (5), poniendo a cero 
su marcador. 

Por último y con la ayuda de una broca (6) se practica un 
taladro de 20 mm de diámetro en el punto medio entre los 
dos clavos. Este orificio libera las tensiones de 
crecimiento de las fibras perimetrales, originando unos 
desplazamientos que separan ligeramente los clavos 
entre sí.  Este desplazamiento es medido en micras por el 
comparador de precisión que se estabiliza en un valor 
proporcional a las tensiones existentes en el interior del 
árbol.

CENTRO DE INNOVACIÓN
Y SERVICIOS TECNOLÓGICOS 
DE LA MADERA DE GALICIA

PROYECTO DE INVESTIGACIÓN SOBRE SISTEMAS 
DE ASERRADO ADECUADOS PARA PROCESAR 
E. globulus CON TENSIONES DE CRECIMIENTO

PROPIEDADES

PROPIEDADES Media Rango Coef. de 
variación 

Calificación 

Peso específico 0.76 0.42 – 1.07 11% a 20% Medio 

Dureza  6.0 3 – 10.1 22% a 28% Medio a Alto 

Coef. contracción radial (%) 7.5 2.9 – 11.6 13% a 30% Alto 

Coef. contracción tangencial (%) 13.8 6.9  20 8% a 27% Alto 

Sensibilidad ante las variaciones 
higrotérmicas (%) 

3.6 3.2  4 - Medio 

Punto de saturación de la fibra (%) 37 27 53 5% a 14% Alto 

Módulo de elasticidad (Mpa) 20580 6500 - 33000 17% a 31% Alto 

Resistencia a la compresión (Mpa) 71 39 – 107 12% a 20% Alto 

Resistencia a la flexión (Mpa) 130 48 – 181 12% a 23% Alto 
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